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Objetivos
Especificos

1. Definir los
estandares de los
tres elementos del

costo,
2,Definir los usos
del costeo
estandar,

3, Determinar los
tipos de
estandares.
4,Realizar los
registros
contables,

5. Calcular las

variaciones,

<

Problema del Empresario

Preguntas Clave

Beneficios del Costeo
Estdndar

Costos Reales vs,
Predeterminados <

Determinar los costos unitarios
anticipadamente de los
productos que se van a vender.

LEs posible conocer el costo de fabricar un
producto antes de comenzar la producclon?
El costeo estdndar ayuda a responder esta
Inquietud,

Permite conocer con anticipacian los costos
unitarios, facilitando la toma de decisiones en
la produccién. Se puede aplicar en sistemas
de costos por drdenes de trabajo o por
Procesos,

Aplicacion del Costeo
Estandar

Los costos reales son aquellos incurridos en
el proceso de produccion, mientras que los
costos predeterminados incluyen los costos
estimados, normales y estandares.

de produccion y hacer més eficientes los

< Se utiliza para predeterminar los costos
procesos de planificacion y control,




§

Son los costos que se acumulan durante el proceso de produccidn y se registran solo
costos Reﬂl 00 cuando se incurren, Se asignan fdcilmente a costos directos (materias primas y
< mana de obra directa), Los costos indirectos de fabricacidn no se pueden asociar

VLl directamente a una orden de trabajo o departamento, por lo que se estiman,
Histaricos |
Costos Son costos establecidos con anterioridad al inicio de lo
produccion, Se calculan de forma anticipada y se dividen en dos,
Predeterminados
!
c 0 N c EPTO s Costo NOMG' 0 Son castos indirectos de fabricacidn aplicados con base en insumos reales (horas, unidades,
efc.), multiplicados por una tasa predeterminada de costos indirectos, Se utilizan para
Esﬁmado cotizaciones y estimaciones de precios basados en experiencias anteriores,

GENERALES |

[ Método que utiliza costos proyectados, planificados o planeados para un producto, Se
consideran objetivos para la administracidn y se utilizan para controlar y supervisar los
cm‘eo fsféndar < resulfados reales, buscando mejorar la eficiencia, £l costo estandar s una suma de los

costos de los tres elementos; materia prima, mana de obray costos indirectos de
fabricacidn, cada uno con estdndares de cantidad y precio.

« Fijacidn de presupuestos estdndr para medi la eficlencia de los méfodos,

IMPOffan(}ia de los « Comparacidn con los resultados reales para identificar variaciones y
mejorar proceses,

esfé“d ares - Fl\yuda ala organizgeidn a optimizar los recursos y mejorar los
méfodos de produccion,




APLICACIONES

Planeacion
Presupuestaria

Fijacion de Precios

Control de Costos

- Los costos estandares forman parte de la
planeacion presupuestaria.

- Ayuda a establecer la meta del costo total
en ¢f presupuesto anual de utiidades.

- Los costos se calculan multipicando ¢l
volumen de actividad por el costo unitario

esperado,

- Relacion drecta entre el costo untario y el precio
de venta.

- Cambios en d precio afectan la cantidad de
undades vendidas y la produccion necesaria.

- El objetivo es encontrar la mejor combinacion de
precio y volumen para maximizar las utiidades.

- Ayuda a la gerencia a fabricar productos ol

menor Costo posible, respetando los estandares de

talidad

- Permite comparar periodicamente los ostos

reales ton los estandares para medir ¢f desempero
y Corregir ineficiencias (retroalimentacion).

L
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-Una vez establecido, no se puede cambiar,
- Es apropiado en el momento en que se
establece, pero poco confiable.

\ J
\

- Representa una aspiracion, con |a intencion
de adquirir elementos a precios minimos y
=1 utilizar la méxima capacidad de produccion.
- No puede ser completamente alcanzado,
nerando variaciones desfavorables,

N J

[ -busdosennlogaodechiencypeoraisisy |
alcanzables.

 Pueden ser superados mediante operaciones eficientes.

- Consideran factores como a ineficiencia de la mano de obra,
deterioro de materias primas y capacidad de produccion no total.

« Fijados por encima de niveles promedio, pero alcanzables con
eficiencia.

K ] ~ /
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Tipos de
Estandares




« El costo estandar se origina en estudios de tiempos, movimientos y

Ingenieria de métodos.

ESTABLECIMIENTO «Cada proceso de fabricaclon se divide en operaclones para determinar el
DEESTANDARES [ TR

«El estandar se determina analizando los elementos que conforman el costo

(cantidad y precio).

« Establecidos por ol departamento de Ingenierfa de produccion, sirven

como base de comparaclon con los resultados reales,

+ Los estindares pueden generar variaclones favorables o desfavorables,
«Las varlaclones se relaclonan con el control y retroalimentacion de los

VARIACIONES 4 Costos

« Las declsiones se toman con base en la comparacion entre costos
roalos y estandares,

ESTABLECIMIENTO
DE ESTANDARES

S0 calculan de manera simflar

para mano do obra y materla
TIPOS DE 4 prima, pero los costos Indirectos
VARIACIONES

de fabricaclon se calculan de
manera diferente debido a su
componente fljo,

E la diferencla entre os

VARIACION NETA < costos reales y os costos

estandar,




ESTANDAR DE
MATERIAS PRIMAS
DIRECTAS

« Determna of precio uitaro con o qut 56 Compran bag materas
primay dieectas

« £l precio estdndar 56 () con base e ¢l pronbitico o venta, yo
e 05t nfluge o la Contidad de materiag primas & adquinr

« Lo negaciacionts Gon proveedores (nfluyen en el precio estdndar,
Lonwderando descutntos por (antidad
+ Responsables: Departamento de contabildad de Costos y/o Compras,

Estandar de Precio o

Eficacia

Responsables del
Estandar de Precio

« Los departamentos de contabhdad de costos y compras san
responsables de fjar log estdndares de precio

« Lot compradores negatian Con provetdores ¢l mejor preclo
dentro de los requisitos de calidad y entrega,

« Formala Vs
(Pr-Ps) % Qr
« Lo variacén de precio e la diferencia entre o preclo real
(Pr) y ¢l precio estdndar (Ps), multplicada por la cantidad
real (Qr)

Variacion de Precio
(Vp)

Estandar de Uso o

+ Dettrminn b cantidad de matera prims drecta que debe utlionrse para
producr e unidod \trmnada

+ Estaloiece estdndores de Lanuad pove cada conpontate de Io materla
frnd whikzada

Lot estdndores de contided s desarrolon o portr de estudos de
Ingtitrln, andius de experitncas anterires ¢ pruebas controladas

Eficiencia

« Ll deportamento de ingeneria e responsable, ya que dstdan ¢f
Proceso de produccibn y lag caracterisbeas del producto
« Lot estdndares deben Contiderar mermag y desperdiion

Responsables del
Estandar de Uso

« Fbrmias Vg Qr-Qa) #PsVy o (Qr + Q) * PoVigo( Qe Q) # Py
« L variaciin de contidad e I diereacia entre In canticd renl
(Qe) 1 Ja contidad estdndar (Qs), mutplicada por ¢ preco
titdador (Py)

Variacion de
Cantidad (V)



< Tardws predetermeades piva W man de sbrs, batades o o g de (roabap L

110 tapenenca def (ratajader

+ Lo tanda solorial i devermea b gerenua segin o departamento de persendt
< Lo comphuacanes surgen por incrementon anules de salarios, presones
ndenles o polcas mieraas de ln evpresa

« Fhewda Vips(Pe-Py) € QeVp « (Pr < Py) * QrVpu(Pr-Ps) # Qe L

Lo variuie de precio 1 la dlerenca e of precio resl (Pr) ¢ of precio
estdndor (O] multighcnda por la canvchad real (Qr)

« Flrmdn alvtranton VinQr o Pr-QraPVy o Qe *Pr Qe *
PaVipur # Pr-Qr 4Py

~ Relaonads con 6 Lemyo de mano de obra uthindo para proder wn L

determands prodecto

+ S tuiauieee @ prir de estuden de mpen y mavimanton qut anddzan I
Jrocedmentsn ¢ Condiiones del \raba

« B proceso de aprondzaje redce I cantdad de bevos recesarias para
proder wa wdad & medda que lot trabajadores 1 famdiarion (o o
e

L producundad pade dammue despets de e perods de agrendaaje debde ol L

St mento.

+ St recomerda rotacn de careas para mitigar I reduccibn de productivdad
« En proceson complejor o automatzador, ¢f apetndzage ifluyt rolabiementt tn
108 Coton de mave de obra drecta

| S—

Los ingeneros encarqados de los estudos de tiewpos y
movimientos, Con un Conocimiento profundo del proceso de
productidn y las téoncas de mediidn de tempo,

ESTANDARES
DE MANO DE
0BRA DIRECTA

» Fbemda V(G- Q) #PsVa + (Qr - Qs) * PVie( Qr-Qs) 4Py
« Lo varincin de cantidad o la dlerenca entre ba Contidad real (Qr)
o tantdad estdndor (Qs), malupicada por o precio tstdndor (Py)
 Fbrmala wrernatyn VasQr 4Py Qs e PV o Qr * Py Qs
PyVigeQr # Py Qs # Py




Estdndar de
Costos
Indirectos de
Fabricacion

Establecimiento

de Estandares

Comportamiento
delos Costos CIF

Costo Variabley

Fijo

- Los estandares de los costos indirectos de fabricacion (CIF)
son similares a los de los costos directos, pero con
procedimientos diferentes debido a la variedad de items que
los componen.

« Los CIF incluyen materias primas indirectas, mano de obra
indirecta y otros costos como arriendos, seguros, suministros, y
depreciacion,

- Costos Variables: Cambian proporcionalmente con la
actividad de la planta,

- Costos Mixtos: Cambian de manera no proporcional,

-~ Costos Fijos: No cambian con la produccion (e}, arriendo,
depreciacion, seguros),

-« Costo Varlable: Se establece un costo unitario
constante para un rango de actividad.

- Costo Fijo: Se mantiene constante en diferentes
niveles de actividad dentro del rango relevante.



Causas de las
Variaciones

Materias primas

Mano de Obra

Costos Indirectos

de Fabricacion

A

En precios

1L0s sistemas de valoracion de
Inventarios utilizados.

2La fluctuacion de los preclos.
3Mala politicas de compras,

Enprocios

1.Camblos en los salarfos,
2Dferenclas en los estudios de
métodos,

3.Camblos en los sistemas de
remuneraciones.

4Camblos Imprevistos de
personal especlalizado,

En precios

1Errores en la planificacion,
20mislon de dias de descanso.
3 Errores en las estimaciones de
los servicios.

4 Aumento en las tarifas de llos
servicios,

<

En cantidad,

1Mal manejo de las materfas
primas en bodega,

2Desculdos en la manipulacién
de las materfas primas.

3 Reinglenerla de procesos.

4 Actualizacion de maquinarias
mal calibradas,
5Mantenimiento inadecuado.
6Mala calidad de las materlas,

En cantidad

1.Camblos del personal o mala
selecclon del personal,

2.Camblos en el sistema de
remuneracion.

3.Camblo en el disefio del producto.
4 Condiclones ambientales,
5,.Camblos en los horarlos.
6,Mantenimiento de la maquinaria,
7 Falta de control de la produccion,

Encantidad

10esperdicio de materiales y
serviclos,

2Tlempo ocloso no calculado,
3 Falta de Instrucclones de
trabajo.

4 Falta de herramientas,
5,Errores en los calculos de la
capacldad productiva y mayor
Incidencla en los costos fijos,



CARACTERISTICAS
Y CLASIFIGACION
DE PRODUCCION
CONJUNTA.

« Llabaracidn Continun medante wno o mdd procesos
+ Uthea log mimos materiales, sueldss, solarios y gastos

' ok i
c"“te"stms de h “'5::: ::::m : :.:«: (aldad o dierente coldad
Produccibn Conjunta Lo i g e e

Joonera

+ Metaldrgca Produccén de acero en distintas Clases,

+ Vinicola: Uvas, pasas, agave, y vinos
« Jaboneras. Jabon, detergentes, aceites

Koo de ottt de producobn
Devermanciba de precion de venta para prodicten pracpoles,
Loprodecton, tabjroductos g desperabion
« Awplacin de mercados por dhersd okibn
Maima wthzaubn de la copacidod prodctiva

LD procpil Funtin execial de b it
Copraductor Prochcton o grados dversos vendion

HASN (e aimtnde o progortin umbar o producto pricyo

W‘wéﬁ * h Subproducto: Sebrantes qet 48 venden detctamtme o
Fequeren un proess adonad

prmd&\ CMM‘“  Desechor, Resdot de b volor recuptrabie o no
1ECuper atie

Desperdcion Reschoot 4a valor de venta y (on gosion paro

Los gastos indrectos se
asignan a log bienes
producidos.

Métodos de Asignaion
de Costos (Prorrateos)
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