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cualquiera de sus partes, o S e Las condpo}ngs climatologi ; e la zona adecuado para instalar una planta industrial
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flujos de informacion. o es necesario conocer a fondo el proceso productivo
para poder determinar su disefio en busca de la
optimizacién de los espacios y la €eficiencia que
N . permite obtener una mayor productividad y el
,A‘ Localizacion de la aprovechamiento adecuado de los recursos, por su
planta puesto tomando en cuenta la seguridad e higiene
industrial
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Tipos de distribucién de planta
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El puesto de trabajo es el lugar que.un trabajador ocupa
cuando desempefa una tarea. Puede estar ocupado
todo el tiempo o ser uno de los varios lugares en que se
efectua el trabajo. . Es importante que de
trabajo esté bien disefiado para evitar ades
relacionadas con ggn,d‘iciones laborale ntes
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Principios basicos de la
economia de movimientos rincipios para el disefio de

una estacion de trabajo

ESTUDIO DE TIEMPOS: actividad que implica la

_ La reduccion de las operaciones a sus técnica de establecer un estandar de tiempo ——
del comportamiento movimientos mas elementales facilita permisible para realizar una tarea determinada,
de tareas. su andlisis y su perfeccionamiento, con base en la medicion del contenido del trabajo
de habilidades simplificando, eliminando y del método prescrito, con la debida consideracion
e coordinando de modo eficiente los de la fatiga y las demoras personales y los
3) al diseino de las herra - dd movimientos. Para ello, se requiere de retrasos inevitables

el equipo. plicacion y uso del cuerpo humano T. s los diagramas, que permiten, a la vez N <. o nalisis cuid
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F. Diseno de herramientas y equipo "9 i Vi ' 1 u Col A parae )ajo.
G. Lascinco clases generales de ativas.

movimientos .
Diseno de plantillas y dispositivos
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