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SISTEMAS APTAS: 1
Es la utilizacién de datos de

costos para ayudar a su
empresa a responder
rdpidamente a las condiciones
cambiantes en los mercados,
por ejemplo, redisefiando los
productos de acuerdo con los
distintos gustos y preferencias
de los consumidores.

CONSUMODELAS <
MATERIAS FRIMAS &.

Debe ser
exclusivamente para la
orden para la cual fue
solicitada, ya que la
requisicion de
materiales es un
documento fuente para
la determinacion de la
utilizacion de los
mismos. Se convierte
en un documento
fuente para el
consumo de materias
primas. ™

x

- COSTOS IMDIRECTOS
DE FRERICACION :

Representan un sin niimero
de items, en los cuales se
incluyen las materias
primas y mano de obra
indirecta. Se debe realizar el
posterior asiento en el libro
diario de los costos
indirectos de fabricacion
acreditando las cuentas de
depreciacidn, servicios
generales, cuentas varias.
Para este caso en
particular se asume que no
existe la mano de obra
indirecta y la Unica materia
prima son los suministros
de fabrica. v

_ UMIDRDES X
DEFECTUOSAS :

No cumplen con los
oo requerimientos y deben
reelaborarse con el fin de poder

venderlas como unidades buenas
o mercaderias defectuosas:
Defectuosas Normales: es el nivel
de defectos que se generara pese
a la utilizacion de una sistema de
fabricacion eficiente y se le
considera inevitable.

I:I|:ILIDF|D EM PROCESQO: &= la
parte de las empresas que
ingresan a procesos de
calidad,me jorando sus=
proceEs0s para mejorar magor
nomeros de unidades de mejor
calidad.
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COSTE ESTAMDAR, COMTROL ¥
CONTABILIZACION DE LA PRODUCCION

* COMIUNTA:
(@ x
 COMCERTOS a
GEMERALES: 1
COSTOS REALES: es el que se

acumula durante el proceso de

x

produccion.

COSTOS
PREDERTEMINADOQS:son
calculadas de forma
anticipada.

COSTO NORMAL: se aplica
base a los insumos reales.
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TIPOS DE d i
ESTANDARES: = ESTRELECIMIEMTO |~
DE ESTAMDARES :
FIJO O BASICO: una El costo estandar tiene su
vez ya establecido no origen en los estudios de
: tiempos y movimientos y
se puede cambiar, pero . o ;
. en la ingenieria de métodos
tampoco es Cof'f'ab'e- a traves de los cuales un
IDEAL: se convierte en proceso de fabricacion
una aspiracion y puede ser divididos en
generan variaciones operaciones.
desfavorables. VARIACIONES: Estan
ALCANZABLE: son relacionados con el control
cientificamente y la retroalimentacion, los
estandares se establecen
elgborados, los de cantidad, costos y
mismos que se basan precios que fueron
en un alto grado de determinados con
eficiencia. M anticipacion. .
X x
. " TIPOS DE YARIACIONES ;
Existen varios tipos de variaciones
oo y para el célculo de la mano de
obra y de la materia prima, por
ejemplo: variacion neta, de precio,
de cantidad, de capacidad y de
presupuesto:
VARIACION NETA: es la diferencia
entre los costos reales menos los
estandares.
|
X | CAUSAS DE LAS YARIACIOMES: == 7 .
deriva desde Las diferiencias SoaRemins. oy’ “oet0S EEEARAAT

detecktadas entre los coskos
reales y los costos eskandar.
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Cantidad estan
x Precio estand

cant'uad real x
Freio estandar

Radica en su propio analisis como
un elemento de conkrol

coskos.

administrativo, especialmente en | -
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