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TECNICAS DE LAS 5 S DE
LA CALIDAD

CONSISTE EN

El método de las 5s es un concepto
QUE ES que aplicado continuamente a la
gestion y administracion del puesto de
trabajo conduce a un proceso de
mejora continua, consiguiendo mejorar
la productividad, competitividad y
calidad en las empresas.

Es una técnica de gestion original de Japdn y que se
basa en 5 fases simples, asf las 5S

japonesas o las 5S de la calidad son: Seiri (eliminar),
Seiton (ordenar), Seiso (Limpiar),

Seiketsu (Estandarizar) y Shitsuke (disciplina).

Se implanté por primera vez
en los afos 60 dentro de
una fabrica de produccién
de Toyota.
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DE NOMADAS A SENDENTARIOS

Ejemplos de lo que se pretende evitar es:

0BJETIVOS

Pues todos los objetivos relacionados
con el aspecto del puesto de trabajo, el
orden en las herramientas, el ambiente 5 S

= ¢ Movimientos innecesarios en el flujo de
trabajo.
I Aspecto sucio del entorno laboral.
I Falta de sequridad laboral en el puesto, uso de
gafas y protecciones.
| Falta de instrucciones en planta.

de trabajo, la sequridad
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FASES DE IMPLANTACION

an i S - 2. Seiton - Ordenar Seiton
1- Seiri - Eliminar: Seiri significa clasificar y + M Lontists an establecer it
eliminar del puesto de trabajo los elementos Seiton 11 \; 4
. . . . 11" | “eorden u organizacion para los
innecesarios para poder realizar la tarea asignadaal -1 | 338 :
o il [| 1T J l ~ recursos necesarios del
u % R \l._-—————— :
P j " 2.0RDENAR proceso productivo.
Beneficios inmediatos: y : o
3 Aumento de espacio en 1 Clasificacion Consiste en especificar y documentar
planta ” Seirs donde se usa y se almacena cada
A Organizaci 6.n da s o elemento (facilitar y ,automatizar" la
recursos, y minimizacién de G O'I‘ig localizacién de los recursos en
tiempos de procesos. neceserio funcién de su uso)
£ Aumento en sequridad
laboral

5°S: 4. SEIKETSU = ESTANDARIZAR
REPETIR, ESTABLECER NORMAS Y PROCEDIMIENTOS

4. Seiketsu - Estandarizar

>l Se trata de estandarizar o procedimentar
r:Q@rmmadas acciones 0 procesos mejoradas en

3. Seiso - Limpieza e
inspeccion Se trata de

anticipar el defecto o la |.P a; - los apartados anteriores. .
La manera 6ptima de desarrollar esta fase es mediante la elaboracion de
falla instrucciones técnicas a modo de esquema, que permitan de manera rapida
Seiso: LIMPIEZA x consultar como hacer determinada tarea.
. BUENO YA QUE TENEMOS
<‘U’] TOOO ORDENADO VAMOS A

Recnt - MANTENERLO TODO LIMPTON
\J G

5. Shitsuke - Disciplina
Lour Consiste en trabajar permanentemente de
M m:mwlom .
acuerdo con las normas establecidas.
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