Alumno: Kinberli Galvez Barrios

Prolesor: Victor Tadeo Cruz Recinos

Acfividad: cuadro sinépfice “hemramientas

de mejora continua “
Materia: control total de calidad

Grado: 7° Cuatrimesire /LAE
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Controly mejora de prucesus]—(slgnlflca en japones —etiqueta de |n5trucclﬂn]

es una herramienta basada en la
manera de funcionar de los supermercado

FLII'II:iI]nEFJ—@I]E las funciones principales

(Quees?

control de la produccion y mejora de los
procesos.

Lo que se busca con esta

es una herramienta procedente dEJapﬂrD—

forma de disenar los procesos es

eliminar o evitarequivocaciones,
yasean de origen humano o automatizado
.y

Se busca la utilizacion )
de formas o colores que diferencien
Funcion de I:untrqu camo deben realizarse los procesos o como
deben
i encajar la pieza. )
Funciones de los sistemas

disenamas un

dispositivo gue reaccione cuando
Funcion de advertentiiﬂf

.
una caracteristica primordial. por parte

de los empresarios, para entender
| tomo se alcanzar |a excelencia operativa de

tenga lugar el fallo para advertir al

dichos
sistemas.

al combinar los dos terminos obtenemas un

operario de que debe
L corregirlo. )
_ _ B
KAl que significa cambio y

ZEN que significa "bueno’, por lo tanto,

significado de ‘mejoramiento’.

p

-
que hace referencia a un bombardeo

misma filosofia:
S

S

~
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existen dos tendencias muy claras; que no W f,f’LKmZEN BUTZ]
| obstante, ambas tendencias son parte de una

A

A

de mejoras a traves de cambios
sustanciales

(KAIZEN TEWAN el sistema de sugerencias a a japonesa




