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Graéficas y diagramas auxiliares
de operacidn y proceso

Diagramas d flujo

Principios de economia
de movimientos

Principios generales para |
disefo de una estacion d
trabajo

Principios para la
creacion de tareas
repetitivas

Visualiza las etapas consecutivas
del proceso de conversacion

Los analistas clasifican cada
movimiento del producto a través
del proceso de conversién en una
de las cinco categorias normales

Idea métodos mejores en el
lugar de trabajo

Hacer una estacion de
trabajo ajustable

Reducir el nimero de
operaciones

Mantener las mufiecas en
una posicién natural

Reducir la fuerza y presidn
sobre las manos

Analisis del método de trabajo Ayudar al gerente o al analista para estudiar un determinado puesto de

Identificar operaciones generales Analizar y documentar cuidadosamente para efecto de

analisis y técnicas ingenieras industrial reconocida

Idear implementar nuevos Se basa en la especializacion en la mano de obra, por eje por herramientas
métodos de trabajo

especiales o bancos de trabajo por lo tanto aumentar la eficiencia operativa en la
manufactura ha sido menos eficaz en el sector servicios.

Los diagramas de operacion son

trabajo una vez ya identificado el problema se cuenta con varias técnicas u . . .
y de ciclos de ejecucién breves

estas emplea los diagramas de operaciones

Operaciodn: El trabajo realizado en la elaboracion del producto asignado por lo comun a una sola estacién de trabajo

Transporte: Cualquier movimiento del producto, o cualquiera de sus partes, entre los distintos sitios del proceso de
produccién.

Almacenamiento: Intervalos durante los cuales el producto, o cualquiera de sus partes, espera o esta inmovil

Inspeccion: Todas las actividades que se realizan para verificar que el producto satisface los requerimientos
mecanicos, dimensidnales de funcionamiento.

Demora: Almacenamiento temporal antes o después de una operacidn de produccién

Utilizacidn del cuerpo
humano

Distribucion del lugar del Constituyen una base excelente para mejorar la eficacia y
trabajo reducir la gatiga del trabajo manual

Modelos de maquinas y
herramientas

Poner todos los materiales y herramientas en frente del
trabajador para reducir movimientos de torsion

Evitar posiciones estaticas, posturas, y trabajos en los que el
operador frecuentemente

Proveer sillas ajustables con las siguientes caracteristicas: ®
Altura del asiento ajustable

Proveer superficies de soporte en aquellas partes que deben se
posicionan en forma peligrosa. Usar apoyos para aliviar el cansancio
producido en manos y brazos etc.

adecuados las tareas rutinarias, repetitivas



Uso de
herramientas y
seleccion de
principios

Evitar recargar los musculos al tomar posturas estaticas. Reducir
el nesn v tamarnio de las herramientas

Reducir la fuerza de agarre. Reducir el esfuerzo para controlar la
herramienta, recudir la mayor lesidon potencial

Mantener un espacio optomo de agarre

Evitar orillas filosas o que produzcan presion en algunas de las
extremidades etc etc.



