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El proceso de elegir un 
lugar en el espacio 

geográfico para realizar 
las operaciones de la 

organización

Diferentes causas Producir problemas en 
la localización

Expansión del mercado

Introducción de nuevos 
productos y servicios

Disminución de la 
demanda

Agotamiento de las fuentes 
de materias primas

Obsolescencia de la 
tecnología en la planta

Presión de la 
competencia

Cambios en la mano de 
obra, condiciones 

políticas y económicas

Métodos de localización
Realizados por un grupo 

de profesionales

Estudiar 2 aspectos

Macrolocalización
(selección de la región)

Microlocalización (selección 
del sitio específico)

Método Sinérgico o 
Método de Gibson y 

Brown

Evaluar entre diversas 
opciones, que sitio 
ofrece las mejores 
condiciones para 

instalar una planta

Factores 
críticos

Factores 
Objetivos

Factores 
Subjetivos

Alternativas de 
localización

Ser evaluadas por la 
empresa

Expandir una instalación 
existente

Añadir nuevas 
instalaciones en nuevos 

lugares

Cerrar instalaciones en 
algún lugar y abrir otra 

en un sitio nuevo

El análisis de la 
localización

Análisis preliminar

Búsqueda de alternativas de 
localización

Evaluación de 
alternativas

Selección de 
localización

Elementos o factores a 
considerar en el estudio 

de la ubicación

Fuentes de 
abastecimiento de 
materias primas

Mercados (clientes y 
competencia)

Transporte (de materias 
primas, distribución de 
productos terminados)

Mano de obra

Suministros básicos 
(electricidad, agua)

Clima de la zona

Calidad de vida

Marco jurídico (normas 
y leyes)

Impuestos y servicios públicos 
de las localidades

Actitudes de las 
autoridades y la comunidad 

hacia la empresa

Terrenos y construcción

Otros factores como la 
lengua, la cultura, la 

estabilidad política y social, la 
moneda.

Toma importancia 
desde la Revolución 

industrial

Necesidad de crear 
espacios 

El desarrollo de 
actividades productivas

Es

La 

localización

Por la

Para

Existen

Que 
pueden

Éstas 
son

Son

Se 
debe

Estos 
son

Se deben 
considerar 
las

Las 
cuales 
deben

Estas son 
3

Así 
mismo 

Comprende 4 
fases

Se 
encuentra 

el

Su 
objetivo 

es

Se basa 
en 3 

factores

Existen 
varios

Estos 
son
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La ordenación física de los 
elementos que constituyen 

una instalación sea industrial 
o de servicios

Objetivos Hallar una ordenación de las 
áreas de trabajo y del equipo

Eficiente en costos

Segura

Satisfactoria

Todos los colaboradores de la 
empresa

Beneficios y 
ventajas

Una buena 
distribución

Reducción de 
enfermedades y 

accidentes

Se crea un ambiente seguro para 
el desarrollo de las actividades

Mejora de la 
satisfacción del 

trabajador

Eliminan los pequeños problemas 
que afectan a los trabajadores

Incremento de la 
productividad

La minimización de 
movimientos, y aumento de la 
productividad del colaborador

Disminuyen los 
retrasos

Un balance de las operaciones 
que evita los tiempos de espera

Optimización del 
espacio

Al minimizar las distancias, se 
aprovechan los espacios

Reducción del material en 
proceso

El material permanece menos 
tiempo en el proceso

Optimización de la 
vigilancia

Se facilita la visión y por ende la 
supervisión eficiente

Una buena distribución de la 
planta

Etapa inicial 
Reevaluar los métodos y 

procesos

Cuando se adoptan nuevos 
métodos o se instala nueva 

maquinaria se debe considerar un 
cambio en la distribución

Áreas y situaciones 
en la empresa 

Presentar 
problemas o 
situaciones 

La necesidad 
de una nueva 
distribución

Departamento de recepción, 
almacenes, de producción

Expedición

Ambiente

Expansión de la producción

Nuevos métodos, productos o 
instalaciones

Tipos de distribución

Por Posición Fija O Por Producto 
Estático

El producto no puede ser movido 
de donde se fabrica

Por Proceso

Las máquinas y servicios se 
agrupan de acuerdo a las 

actividades u operaciones que 
realizan

Por Producto

Línea de producción en cadena o 
serie

Sistemas de flujo
Definir la circulación del proceso 
productivo dependiendo de las 

instalaciones
Flujo en línea, L, U, S.

Es

Sus
Principalmente Que sea

Para

Los De Son

Donde

Se

Con

Se logra

Esto

Donde

Ya que

Para 

lograr

En su

Se 

debe

Generalmente
Algunas

Que 

pueden

Que 

implican

Son

Existen 

3 tipos

Donde

Aquí

Es una

Sirve para
Existen 

varios tipos
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Determinar en un 
corto plazo, el 
volumen de 

productos finales a 
producir y el 

periodo de tiempo 
necesario para 

poder producirlos

Los pronósticos

En utilizar datos pasados para 
determinar acontecimientos 

futuros. 

Predecir la 
demanda del 
consumidor

En la administración 
de la demanda

Clasificación

Pronósticos a 
corto plazo

Menor a 3 meses. Se utiliza para 
planear compras, programación de la 

planta, asignar trabajos. 

Pronósticos a 
mediano plazo

Lapso de 3 meses- 3 años. Usado en 
la planeación de producción y 

presupuestos.

Pronósticos a 
largo plazo

Mayor a 3 años. Se utilizan para 
nuevos productos, nuevas 
instalaciones o expansión.

Tipos de pronósticos
Económicos

Tecnológicos

De demanda

Métodos de control de 
pronósticos

La forma de supervisar 
un modelo de 

previsión

Su precisión sea 
efectiva

Debe ser el 
comportamiento y 

demanda real

Utilizar indicadores en 
tiempo real para su 

monitoreo

El pronóstico 
presente cierto 
grado de error

Variables

Desarrollo Los objetivos perseguidos

Los estándares conocidos o estimados

La actividad de la fábrica

Dimensión de todos los recursos involucrados

Fases para realizar el PMP

Información o datos Ingeniería, Finanzas, 
RH, Producción, 

Comercialización, 
Materiales

Correcta 
implementación y 

obtención de 
resultados

Desarrollo de la 1ra versión o 
borrador

Planificación de la capacidad global

Si la capacidad de producción se 
sobrecarga se debe reajustar el PMP

Programación 
de la 

producción

Se determina cuándo se 
debe iniciar y terminar cada 

lote de la producción

Pasos

Cálculo de tiempos según la 
producción requerida

Implementación del Diagrama de 
Gantt

Elaboración de órdenes de 
producción

Las operaciones que 
se van a realizar, 

máquinas y operarios

Ventajas

Pedidos 
entregados en 
tiempo y forma

Mejor utilización 
de recursos

Se pueden 
disminuir los costos 

de fabricación

-Cantidad que debe ser producida en 

cada proceso con fechas límite. 

-Personal y recursos involucrados en 

producción

-Capacidad

-Cantidad de producto disponible 

Permite

Para su desarrollo 

se deben revisar

Que 

consisten

Utilizados 

para Por lo tanto son 
importantes

Su

Es

Con un

Su lapso 

esExisten 3

Implica
Para 

asegurar que

Su base

Y se debe

Es común 

que

En el PMP 

intervienen

Durante 

su

Estas 

son

Se requiere 

de
De

Para su

Los resultados 

son

Posterior a la 

planeación se 

debe realizar la

Donde

También se 

determinan

Sus

Se siguen 

una serie de
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